
MN-1340-TW
V0

使用說明書
帶表深度計

版權屬於INSIZE CO., LTD.公司所有。 蘇州英示測量科技有限公司 地址：蘇州新區向陽路80號 www.insize.tw

註意: 使用中避免碎屑掉入齒條,否則將會損壞表頭。

解析度: 0.02mm 
精   度: ±0.03mm (測定範圍0-200mm) 
            ±0.04mm (測定範圍200-300mm)

1-尺身測量面 
2-尺框測量面 
3-圓尺規 
4-指針 
5-鎖緊螺釘

6-齒條 
7-尺身 
8-尺框 
9-表圈鎖緊螺釘
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1.使用前應在平板上置零。用清潔的軟布擦乾淨測量面和平板表面, 然後將尺框測量面與平板完全貼
合, 並壓住尺框, 向下拉動尺身至尺身測量面與平板表面手感接觸, 擰緊鎖緊螺釘,此時指針應與圓
尺規12點方向“0”位完全重合, 可直接進行測量。如指針與“0”位未完全重合, 可鬆開表圈鎖緊螺釘, 
轉動表圈以調整圓尺規“0”位與指針完全重合, 然後鎖緊表圈鎖緊螺釘, 再進行測量。應定期檢查確
保零位正確。

2.測量時, 應注意以下兩點: 
  ---保持測量面與工件表面清潔, 避免因灰塵、碎屑等雜物導致測量結果不準確 
  ---壓穩尺框, 拉動尺身的力要輕而平穩, 避免尺身測量面過猛接觸工件而損壞測量面

3. 讀數為主尺規讀數與圓尺規讀數之和。
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主尺規讀數: 27 mm 
圓尺規讀數: 0.42mm 

讀           數: 27.42mm


